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Politechnika Poznanska Europejski System Transferu Punktow

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Elastyczne systemy produkcyjne 1010252511010220961
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Zarzadzanie i inzynieria produkcji - studia ll (brak) 1/1

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
- polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
Il stopien stacjonarna
Godziny Liczba punktow
Wyktady: 1 Cwiczenia: - Laboratoria: 1  Projekty/seminaria: - 3
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)
(brak) (brak)
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 2 100%
nauki techniczne 2 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Jan Uniejewski

email: uniej@wp.pl

tel. +48 61 6652251

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania
ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetenciji spotecznych:

. Podstawowe wiadomosci z technik wytwarzania, budowy obrabiarek, automatyzaciji
1 Wiedza:
. .. Logicznego myslenia, korzystania z informacji pozyskiwanych z biblioteki i Internetu
2 Umiejetnosci:
3 Kompetencje | Rozumienie potrzeby uczenia sig i pozyskiwania nowej wiedzy
spoteczne

Cel przedmiotu:
Dogtebne poznanie probleméw zwigzanych z istotg elastycznosci w systemach produkcyjnych

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Student zna istote, cele oraz zakres stosowania elastycznej automatyzacji systeméw produkcyjnych - [K_WO07, K_W09]
2. Zna s$rodki techniczne elastycznej automatyzacji oraz ich mozliwosci - [K_W07]

3. Zna podstawowe zasady teorii systeméw w zastosowaniu do elastycznego wytwarzania - [K_WO07, K_W09]

4. Zna strukture (podsystemy) systemu elastycznego - [K_WO07, K_W09]

5. Zna zasade budowy modutowej systemu i srodkéw technicznych - [K_ W07, K _WO09]

Umiejetnosci:

1. Student potrafi wydzieli¢ podsystemy systemu elastycznego odpowiednio do jego zadan i budowy - [K_U14, K_U15]
2. Potrafi okresli¢ metodyke doboru i dobra¢ grupy srodkéw technicznych systemu elastycznego - [K_U14, K_U15]
3. Potrafi okresli¢ zakres elastycznosci systemu odpowiednio do potrzeb - [K_U14, K_U15]

Kompetencje spoteczne:

1. Student potrafi wspotpracowac¢ w grupie - [K_KO03]
2. Student jest Swiadomy roli elastycznych systemow we wspoétczesnej gospodarce i dla spoteczenstwa - [K K02, K K07]

Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia
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Ocena formujaca:

a) w zakresie ¢wiczen: na podstawie oceny biezgcego postepu realizacji zadan,

b) w zakresie wyktadéw: na podstawie odpowiedzi na pytania dotyczace materiatu oméwionego na poprzednich wyktadach
Ocena podsumowujgca:

a) w zakresie ¢wiczen na podstawie:

(1) publicznej prezentacji na wskazany przez prowadzacego temat,

(2) dyskusji prowadzonej po prezentacji,

(3) formy i jakosci przygotowanych materiatow,

b) w zakresie wyktadéw:

(1) egzamin w formie testu wyboru, z odpowiedziami wsrod ktérych co najmniej jedna jest poprawna, kazde pytanie jest
punktowane w skali od 0 do 1; egzamin jest zdany po uzyskaniu co najmniej 55% punktéw. Do egzaminu mozna przystapic¢
po zaliczeniu ¢wiczen,

(2) omoéwienie wynikéw egzaminu.

Tresci programowe

Wyktad:

Elastyczne systemy wytwarzania (FMS ? Flexible manufacturing system) ? istota i zakres (elastyczno$¢ srodkow
technicznych, procesu technologicznego, wielkosci produkcji, struktury wyrobu), podziat zautomatyzowanych elastycznych
$rodkow wytwérczych: jednomaszynowe (pojedyncze obrabiarki NC i CNC, autonomiczne stacje obrobkowe),
wielomaszynowe (elastyczne gniazdo obrébkowe, elastyczny system obrébkowy, elastyczna linia obrébkowa), cechy i
whasciwosci FMS, zasady funkcjonowania FMS, kryteria wyboru zautomatyzowanych elastycznych srodkéw wytwarzania;
podstawowe podsystemy funkcjonalne FMS (obrébki, montazu, kontroli jakosci, transportu i sktadowania, sterowania); zakres
i przestanki stosowania elastycznej automatyzaciji; przeptyw przedmiotéw i narzedzi w FMS, diagnostyka i kontrola w FMS,
metody oceny ekonomicznej FMS, techniczne i organizacyjne aspekty wdrazania FMS

Literatura podstawowa:
1.

2.
Wroctaw 2005

3.

4,
Wroctaw 2005

Honczarenko J., Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe, WNT Warszawa 2000,
Krzyzanowski J., Wprowadzenie do elastycznych systeméw wytwérczych, Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej,

Honczarenko J., Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe, WNT Warszawa 2000,
Krzyzanowski J., Wprowadzenie do elastycznych systeméw wytwérczych, Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej,

1

Literatura uzupetniajaca:

. Kosmol J., Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem. WNT Warszawa 2000,
2. Lis S., Santarek K., Strzelczyk S., Organizacja elastycznych systeméw produkcyjnych, PWN, Warszawa 1994
3.

4. Lis S., Santarek K., Strzelczyk S., Organizacja elastycznych systeméw produkcyjnych, PWN, Warszawa 1994

Kosmol J., Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem. WNT Warszawa 2000

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. Wyktad 15
2. Laboratorium 15
3. Konsultacje do laboratorium 15
4. Przygotowanie do laboratorium 15

Obcigzenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS

taczny naktad pracy 60
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 45
Zajecia o charakterze praktycznym 15
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